	
	




	Giáo án số: 1
	Thời gian thực hiện: 2 tiết
Tên chương: Chương 1
Thực hiện ngày 04 tháng 09  năm 2018


Tên bài:  Giới thiệu về PLC
Mục tiêu của bài: 

Sau khi học xong bài này người học có khả năng:  
Sinh viên hiểu được PLC là gì, các thành phần của PLC, hoạt động của chúng biết các ứng dụng của chúng trong thực tế.
Đồ dùng và phương tiện dạy học:
 
Phấn, bảng, máy tính, máy chiếu
I. Ổn định lớp học:                                                             Thời gian: 7 phút
 
Điểm danh, kiểm tra bài củ, ổn định lớp chuẩn bị cho bài giảng bài mới
II. Thực hiện bài học:
	TT
	Nội dung
	Hoạt động dạy học
	Thời gian

	
	
	Hoạt động của giảng viên
	Hoạt động của người học
	

	1
	Dẫn nhập
Những ứng dụng thực tế có dùng PLC

	Thuyết trình 

giảng liên hệ thực tế
	lắng nghe, tham gia xây dựng bài
	5p

	2
	Giảng bài mới

 Đặc điểm bộ điều khiển khả lập trình

1.  Giới thiệu

2.  Đặc điểm.

Các khái niệm căn bản

1.  Lịch sử bộ điều khiển lập trình

2.  Ưu điểm

3.  Chức năng

Sơ đồ khối PLC
Bộ xử lý trung tâm

1.  Sơ đồ khối.

2.  CPU.

Bộ nhớ.

1. Các loại bộ nhớ

2. Dung lượng.

I. Khối vào/ra

1.  Giới thiệu

2.  Loại ngõ ra dùng Relay

3.  Loại ngõ ra dùng Transistor

4.  Loại ngõ ra dùng Triac SCR

Nhiệm vụ các khối
	Giáo viên thuyết trình

Sử dụng phấn, bảng…

Giáo viên đàm thoại .

Sử dụng máy chiếu, máy tính
Giáo viên thuyết trình.

Minh hoạ bằng các PLC hiện có tại xưởng 
	Sinh viên lắng nghe , tham gia xây dựng bài 

Ghi chép bài .

	10p
10p

10p

10p

10p

10p

10p



	3
	Củng cố kiến thức và kết thúc bài

	
	
	5p

	4
	Hướng dẫn tự học


	Đọc giáo trình PLC1 trang 
	3p


	Nguồn tài liệu tham khảo 
	 http://vattutudonghoa.com/c/35/plcomron

	Trưởng khoa/Trưởng tổ môn 

Huỳnh Ngọc Mai
	Tp. Hồ Chí Minh, ngày 3 tháng  09 năm 2018
          Giảng viên
                                  Võ Cường



	Giáo án số: 2
	Thời gian thực hiện: 2 tiết

Tên chương: Chương 2
Thực hiện ngày 11 tháng 09 năm 2018


Tên bài:  Các ngôn ngữ lập trình PLC
Mục tiêu của bài: 

Sau khi học xong bài này người học có khả năng:  

Sv biết và hiểu cơ bản các dạng ngôn ngữ lập trình cho PLC, lập trình được các chương trình nhỏ, đơn giản.
Đồ dùng và phương tiện dạy học:
 
Phấn, bảng, máy tính, máy chiếu
I. Ổn định lớp học:                                                             Thời gian: 7 phút
 
Điểm danh, kiểm tra bài củ, ổn định lớp chuẩn bị cho bài giảng bài mới

II. Thực hiện bài học:
	TT
	Nội dung
	Hoạt động dạy học
	Thời gian

	
	
	Hoạt động của giảng viên
	Hoạt động của người học
	

	1
	Dẫn nhập
 Ngôn ngữ lập trình là gì, vai trò trong PLC


	Thuyết trình 

giảng liên hệ thực tế
	lắng nghe, tham gia xây dựng bài
	5p

	2
	Giảng bài mới

 Ngôn ngữ lập trình Ladder
1. Cấu trúc chương trình

2. Phương pháp lập trình

Ngôn ngữ lập trình STL
1. Cấu trúc chương trình

2. Phương pháp lập trình

Ngôn ngữ lập trình Block

1. Cấu trúc chương trình

2. Phương pháp lập trình

Điều khiển trình tự dùng Step Ladder.
1.  Hoạt động của mạch trình tự  STL
2.  Lệnh STL và lập trình STL
3.  Các cấu trúc đặc biệt trong STL


	Giáo viên thuyết trình

Sử dụng phấn, bảng…

Giáo viên đàm thoại .

Sử dụng máy chiếu, máy tính
Giáo viên thuyết trình.

Minh hoạ bằng các PLC hiện có tại xưởng 
	Sinh viên lắng nghe , tham gia xây dựng bài 

Ghi chép bài .


	10p

10p

10p

10p

10p

10p

10p



	3
	Củng cố kiến thức và kết thúc bài

	
	
	5p

	4
	Hướng dẫn tự học


	 Đọc giáo trình PLC1
	3p


	Nguồn tài liệu tham khảo 
	

	Trưởng khoa/Trưởng tổ môn  

Huỳnh Ngọc Mai
	Tp. Hồ Chí Minh, ngày 3 tháng 9 năm 2018
          Giảng viên
                                  Võ Cường




	Giáo án số: 3
	Thời gian thực hiện: 8 tiết

Tên chương: Chương 2
Thực hiện ngày 18 tháng 9 năm 2018


Tên bài:  Tập lệnh
Mục tiêu của bài: 

Sau khi học xong bài này người học có khả năng:  

Sinh hiểu và ứng dụng được tập lệnh cho việc lập trình cho PLC, tự thực hiện một số chương trình ứng dụng cơ bản 
Đồ dùng và phương tiện dạy học:
 
Phấn, bảng, máy tính, máy chiếu
I. Ổn định lớp học:                                                             Thời gian: 7 phút
 
Điểm danh, kiểm tra bài củ, ổn định lớp chuẩn bị cho bài giảng bài mới

II. Thực hiện bài học:
	TT
	Nội dung
	Hoạt động dạy học
	Thời gian

	
	
	Hoạt động của giảng viên
	Hoạt động của người học
	

	1
	Dẫn nhập

	Thuyết trình 

giảng liên hệ thực tế
	lắng nghe, tham gia xây dựng bài
	5p

	2
	Giảng bài mới

 Các lệnh cơ bản

1. Nhóm lệnh cơ bản.

2. Dùng các công tắc Logic trong chương trình PLC

3. Dùng mạch nhớ

Lập trình cho các tác vụ cơ bản trên PLC

1. Lập trình dùng Relay phụ trợ

2. Lập trình dùng thanh ghi

3. Lập trình dùng bộ nhớ định thì

4. Lập trình dùng bộ đếm

Các lệnh ứng dụng.

Nhóm lệnh điều khiển chương trình.

1. Nhóm lệnh so sánh và Dịch chuyển

2. Nhóm lệnh xử lý số học và Logic

3. Nhóm lệnh quay và dịch chuyển chuỗi Bit

	Giáo viên thuyết trình

Sử dụng phấn, bảng…

Giáo viên đàm thoại .

Sử dụng máy chiếu, máy tính
Giáo viên thuyết trình.

Minh hoạ bằng các PLC hiện có tại xưởng 
- Dùng phần mềm lập trình Cx_Programer của OMRON với chức năng mô phỏng
	Sinh viên lắng nghe , tham gia xây dựng bài 

Ghi chép bài .

Làm bài tập
	40p

35p

45 p

45p

45p

45p

45p

45p



	3
	Củng cố kiến thức và kết thúc bài

	
	
	5p

	4
	Hướng dẫn tự học


	 Đọc giáo trình PLC1
	3p


	Nguồn tài liệu tham khảo 
	

	Trưởng khoa/Trưởng tổ môn  

Huỳnh Ngọc Mai
	Tp. Hồ Chí Minh, ngày 10 tháng  9 năm 2018
          Giảng viên
                                  Võ Cường



	Giáo án số: 4
	Thời gian thực hiện: 2 tiết

Tên chương: Chương 3
Thực hiện ngày 16 tháng 10 năm 2018


Tên bài:  Kĩ thuật lập trình và ứng dụng PLC trong điều khiển
Chương trình con

Mục tiêu của bài: 

Sau khi học xong bài này người học có khả năng:  


- Hiểu và thực hiện 1 chương trình con cơ bản

- Chỉnh sữa lỗi cho chương trình con
Đồ dùng và phương tiện dạy học:
 
Phấn, bảng, máy tính, máy chiếu
I. Ổn định lớp học:                                                             Thời gian: 7 phút
 
Điểm danh, kiểm tra bài củ, ổn định lớp chuẩn bị cho bài giảng bài mới

II. Thực hiện bài học:
	TT
	Nội dung
	Hoạt động dạy học
	Thời gian

	
	
	Hoạt động của giảng viên
	Hoạt động của người học
	

	1
	Dẫn nhập

	Thuyết trình 

giảng liên hệ thực tế
	lắng nghe, tham gia xây dựng bài
	5p

	2
	Giảng bài mới

 Thiết kế chương trình.

1. Các khối chức năng hệ thống

2. Ví dụ về mạch khóa lẫn

3. Ví dụ về mạch điều khiển trình tự

Thiết kế mạch Logic tổ hợp

Ví dụ về nhiều mạch tổ hợp

Cấu trúc một chương trình con 

1. Giới thiệu

2. Các đoạn chương trình

Hoạt động của chương trình con 
1. Phương pháp lập trình trình tự

2. Ví dụ ứng dụng

Ứng dụng điều khiển máy xử lý hóa chất. 

1. Đặc tả hệ thống.

2. Điều khiển vào ra.
Chương trình con
1. Lệnh chương trình con

2. Qui ước cho chương trình con

3. Cách thực hiện chương trình con
	Giáo viên thuyết trình

Sử dụng phấn, bảng…

Giáo viên đàm thoại .

Sử dụng máy chiếu, máy tính
Giáo viên thuyết trình.

Minh hoạ bằng các PLC hiện có tại xưởng 
- Dùng phần mềm lập trình Cx_Programer của OMRON với chức năng mô phỏng
	Sinh viên lắng nghe , tham gia xây dựng bài 

Ghi chép bài .

Làm bài tập


	10p

10p

10p

10p

10p

10p

10p



	3
	Củng cố kiến thức và kết thúc bài

	
	
	5p

	4
	Hướng dẫn tự học


	 Đọc giáo trình PLC1
	3p


	Nguồn tài liệu tham khảo 
	

	Trưởng khoa/Trưởng tổ môn  

Huỳnh Ngọc Mai
	Tp. Hồ Chí Minh, ngày 10 tháng  9 năm 2018
          Giảng viên
                                  Võ Cường


	Giáo án số: 5
	Thời gian thực hiện: 4 tiết

Tên chương: Chương 3
Thực hiện ngày 23 tháng 10 năm 2018


· Tên bài:  Kĩ thuật lập trình và ứng dụng PLC trong điều khiển
Các lỗi thường gặp

Mục tiêu của bài: 

Sau khi học xong bài này người học có khả năng:  

Đồ dùng và phương tiện dạy học:
 
Phấn, bảng, máy tính, máy chiếu
I. Ổn định lớp học:                                                             Thời gian: 7 phút
 
Điểm danh, kiểm tra bài củ, ổn định lớp chuẩn bị cho bài giảng bài mới

II. Thực hiện bài học:
	TT
	Nội dung
	Hoạt động dạy học
	Thời gian

	
	
	Hoạt động của giảng viên
	Hoạt động của người học
	

	1
	Dẫn nhập

	Thuyết trình 

giảng liên hệ thực tế
	lắng nghe, tham gia xây dựng bài
	10p

	2
	Giảng bài mới
1. Một số qui tắc trong lập trình ladder 

2. Thông báo lỗi trên phần mềm

3. Các lỗi thường gặp trong giải thuật lập trình và cách khắc phục
4. Các lỗi thường gặp trong xử lý tín hiệu ngõ vào và cách khắc phục

5. Các lỗi thường gặp trong xử lý tín hiệu ngõ ra và cách khắc phục
	Giáo viên thuyết trình

Sử dụng phấn, bảng…

Giáo viên đàm thoại .

Sử dụng máy chiếu, máy tính
Giáo viên thuyết trình.

Minh hoạ bằng các PLC hiện có tại xưởng 
- Dùng phần mềm lập trình Cx_Programer của OMRON với chức năng mô phỏng
	Sinh viên lắng nghe , tham gia xây dựng bài 

Ghi chép bài .

Làm bài tập


	20p

20p

20p

20p

20p

20p

27 p



	3
	Củng cố kiến thức và kết thúc bài

	
	
	5p

	4
	Hướng dẫn tự học


	 Đọc giáo trình PLC1
	3p


	Nguồn tài liệu tham khảo 
	

	Trưởng khoa/Trưởng tổ môn  

Huỳnh Ngọc Mai

	Tp. Hồ Chí Minh, ngày.....tháng ....năm.....

          Giảng viên
                                  Võ Cường



	Giáo án số: 6
	Thời gian thực hiện: 2 tiết

Tên chương: Chương 3
Thực hiện ngày 6 tháng 11 năm 2018


	
	


Tên bài:  Kĩ thuật lập trình và ứng dụng PLC trong điều khiển


Lập trình ứng dụng (Chương trình điều khiển hệ động cơ tuần tự)
Mục tiêu của bài: 

Sau khi học xong bài này người học có khả năng:  

- Lập trình điều khiển hệ thống motor tuần tự M1, M2, M3 cho hệ thống bơm nhớt máy CNC
Đồ dùng và phương tiện dạy học:
 
Phấn, bảng, máy tính, máy chiếu
I. Ổn định lớp học:                                                             Thời gian: 7 phút
 
Điểm danh, kiểm tra bài củ, ổn định lớp chuẩn bị cho bài giảng bài mới

II. Thực hiện bài học:
	TT
	Nội dung
	Hoạt động dạy học
	Thời gian

	
	
	Hoạt động của giảng viên
	Hoạt động của người học
	

	1
	Dẫn nhập
 Điều khiển hệ thống motor tuần tự là gì?
Giới thiệu hệ thống tuần tự có thể thấy từ thực tế

	Thuyết trình 

giảng liên hệ thực tế
	lắng nghe, tham gia xây dựng bài
	5p

	2
	Giảng bài mới
 Điều khiển quá trình.

1. Đặc tả hệ thống.
- Bảng địa chỉ vào /ra

- Giản đồ giải thuật
2. Phương pháp điều khiển
3. Phương pháp thiết lập timer cho hệ thống 
Chương trình điều khiển hệ động cơ tuần tự
1. Đặc tả hệ thống.

2. Phương pháp điều khiển

	Giáo viên thuyết trình

Sử dụng phấn, bảng…

Giáo viên đàm thoại .

Sử dụng máy chiếu, máy tính
Giáo viên thuyết trình.

Minh hoạ bằng các PLC hiện có tại xưởng 
- Dùng phần mềm lập trình Cx_Programer của OMRON với chức năng mô phỏng
	Sinh viên lắng nghe , tham gia xây dựng bài 

Ghi chép bài .

Làm bài tập


	10p

10p

10p

10p

10p

10p

10p



	3
	Củng cố kiến thức và kết thúc bài

	
	
	5p

	4
	Hướng dẫn tự học


	 Đọc giáo trình PLC1
	3p


	Nguồn tài liệu tham khảo 
	

	Trưởng khoa/Trưởng tổ môn  

Huỳnh Ngọc Mai
	Tp. Hồ Chí Minh, ngày.....tháng ....năm.....

          Giảng viên
                                  Võ Cường



	
	


	Giáo án số: 7
	Thời gian thực hiện: 2 tiết

Tên chương: Chương 3
Thực hiện ngày 13 tháng 11 năm 2018



	
	


Tên bài:  Kĩ thuật lập trình và ứng dụng PLC trong điều khiển


Lập trình ứng dụng (Chương trình điều khiển đèn giao thông)
Mục tiêu của bài: 

Sau khi học xong bài này người học có khả năng:  

Lập trình mạch Điều khiển đèn giao thông
Kiểm tra lỗi
Đồ dùng và phương tiện dạy học:
 
Phấn, bảng, máy tính, máy chiếu

I. Ổn định lớp học:                                                             Thời gian: 7 phút
 
Điểm danh, kiểm tra bài củ, ổn định lớp chuẩn bị cho bài giảng bài mới

II. Thực hiện bài học:
	TT
	Nội dung
	Hoạt động dạy học
	Thời gian

	
	
	Hoạt động của giảng viên
	Hoạt động của người học
	

	1
	Dẫn nhập
 Giới thiệu cấu trúc hệ thống đèn giao thông

	Thuyết trình 

giảng liên hệ thực tế
	lắng nghe, tham gia xây dựng bài
	5p

	2
	Giảng bài mới
 Điều khiển quá trình.

1. Đặc tả hệ thống.
- Bảng địa chỉ vào /ra

- Giản đồ giải thuật
2. Phương pháp điều khiển
3. Phương pháp thiết lập timer cho hệ thống 
Chương trình điều khiển đèn giao thông

1. Đặc tả hệ thống.

2. Phương pháp điều khiển


	Giáo viên thuyết trình

Sử dụng phấn, bảng…

Giáo viên đàm thoại .

Sử dụng máy chiếu, máy tính
Giáo viên thuyết trình.

Minh hoạ bằng các PLC hiện có tại xưởng 
- Dùng phần mềm lập trình Cx_Programer của OMRON với chức năng mô phỏng
	Sinh viên lắng nghe , tham gia xây dựng bài 

Ghi chép bài .

Làm bài tập


	10p

10p

10p

10p

10p

10p

10p



	3
	Củng cố kiến thức và kết thúc bài

	
	
	5p

	4
	Hướng dẫn tự học


	 Đọc giáo trình PLC1
	3p


	Nguồn tài liệu tham khảo 
	

	Trưởng khoa/Trưởng tổ môn  

Huỳnh Ngọc Mai
	Tp. Hồ Chí Minh, ngày.....tháng ....năm.....

          Giảng viên
                                  Võ Cường




	Giáo án số: 8
	Thời gian thực hiện: 2 tiết

Tên chương: Chương 3
Thực hiện ngày 20 tháng 11 năm 2018



	
	


Tên bài:  Kĩ thuật lập trình và ứng dụng PLC trong điều khiển


Lập trình ứng dụng (Chương trình máy đóng gói sản phẩm)
Mục tiêu của bài: 

Sau khi học xong bài này người học có khả năng:  

Lập trình điều khiển máy đóng gói sản phẩm
Kiểm tra lỗi
Đồ dùng và phương tiện dạy học:
 
Phấn, bảng, máy tính, máy chiếu

I. Ổn định lớp học:                                                             Thời gian: 7 phút
 
Điểm danh, kiểm tra bài củ, ổn định lớp chuẩn bị cho bài giảng bài mới

II. Thực hiện bài học:
	TT
	Nội dung
	Hoạt động dạy học
	Thời gian

	
	
	Hoạt động của giảng viên
	Hoạt động của người học
	

	1
	Dẫn nhập
 Giới thiệu cấu trúc cơ bản máy đóng gói sản phẩm
	Thuyết trình 

giảng liên hệ thực tế
	lắng nghe, tham gia xây dựng bài
	5p

	2
	Giảng bài mới
 Điều khiển quá trình.

1. Đặc tả hệ thống.
- Bảng địa chỉ vào /ra

- Giản đồ giải thuật
2. Phương pháp điều khiển
3. Phương pháp thiết lập timer cho hệ thống 
Chương trình máy đóng gói sản phẩm

1. Đặc tả hệ thống.

2. Phương pháp điều khiển


	Giáo viên thuyết trình

Sử dụng phấn, bảng…

Giáo viên đàm thoại .

Sử dụng máy chiếu, máy tính
Giáo viên thuyết trình.

Minh hoạ bằng các PLC hiện có tại xưởng 
- Dùng phần mềm lập trình Cx_Programer của OMRON với chức năng mô phỏng
	Sinh viên lắng nghe , tham gia xây dựng bài 

Ghi chép bài .

Làm bài tập


	10p

10p

10p

10p

10p

10p

10p



	3
	Củng cố kiến thức và kết thúc bài

	
	
	5p

	4
	Hướng dẫn tự học


	 Đọc giáo trình PLC1
	3p


	Nguồn tài liệu tham khảo 
	

	Trưởng khoa/Trưởng tổ môn  

Huỳnh Ngọc Mai
	Tp. Hồ Chí Minh, ngày.....tháng ....năm.....

          Giảng viên
                                  Võ Cường




	Giáo án số: 9
	Thời gian thực hiện: 2 tiết

Tên chương: Chương 3
Thực hiện ngày 27 tháng 11 năm 2018



	
	


Tên bài:  Kĩ thuật lập trình và ứng dụng PLC trong điều khiển


Lập trình ứng dụng (Khởi động sao - tam giác động cơ 3 pha)
Mục tiêu của bài: 

Sau khi học xong bài này người học có khả năng:  

Lập trình điều khiển Khởi động sao - tam giác động cơ 3 pha
Kiểm tra lỗi
Đồ dùng và phương tiện dạy học:
 
Phấn, bảng, máy tính, máy chiếu

I. Ổn định lớp học:                                                             Thời gian: 7 phút
 
Điểm danh, kiểm tra bài củ, ổn định lớp chuẩn bị cho bài giảng bài mới

II. Thực hiện bài học:
	TT
	Nội dung
	Hoạt động dạy học
	Thời gian

	
	
	Hoạt động của giảng viên
	Hoạt động của người học
	

	1
	Dẫn nhập
 Giới thiệu Lập trình điều khiển Khởi động sao - tam giác động cơ 3 pha
	Thuyết trình 

giảng liên hệ thực tế
	lắng nghe, tham gia xây dựng bài
	5p

	2
	Giảng bài mới
 Điều khiển quá trình.

1. Đặc tả hệ thống.
- Bảng địa chỉ vào /ra

- Giản đồ giải thuật
2. Phương pháp điều khiển
3. Phương pháp thiết lập timer cho hệ thống 
Lập trình điều khiển Khởi động sao - tam giác động cơ 3 pha
1. Đặc tả hệ thống.

2. Phương pháp điều khiển


	Giáo viên thuyết trình

Sử dụng phấn, bảng…

Giáo viên đàm thoại .

Sử dụng máy chiếu, máy tính
Giáo viên thuyết trình.

Minh hoạ bằng các PLC hiện có tại xưởng 
- Dùng phần mềm lập trình Cx_Programer của OMRON với chức năng mô phỏng
	Sinh viên lắng nghe , tham gia xây dựng bài 

Ghi chép bài .

Làm bài tập


	10p

10p

10p

10p

10p

10p

10p



	3
	Củng cố kiến thức và kết thúc bài

	
	
	5p

	4
	Hướng dẫn tự học


	 Đọc giáo trình PLC1
	3p


	Nguồn tài liệu tham khảo 
	

	Trưởng khoa/Trưởng tổ môn  

Huỳnh Ngọc Mai
	Tp. Hồ Chí Minh, ngày.....tháng ....năm.....

          Giảng viên
                                  Võ Cường




	Giáo án số: 10
	Thời gian thực hiện: 2 tiết

Tên chương: Chương 3
Thực hiện ngày  4  tháng  12   năm 2018



	
	


Tên bài:  Kĩ thuật lập trình và ứng dụng PLC trong điều khiển


Lập trình ứng dụng (Phân loại sản phẩm cao và thấp)
Mục tiêu của bài: 

Sau khi học xong bài này người học có khả năng:  

Lập trình điều khiển băng chuyền Phân loại sản phẩm cao và thấp
Kiểm tra lỗi
Đồ dùng và phương tiện dạy học:
 
Phấn, bảng, máy tính, máy chiếu

I. Ổn định lớp học:                                                             Thời gian: 7 phút
 
Điểm danh, kiểm tra bài củ, ổn định lớp chuẩn bị cho bài giảng bài mới

II. Thực hiện bài học:
	TT
	Nội dung
	Hoạt động dạy học
	Thời gian

	
	
	Hoạt động của giảng viên
	Hoạt động của người học
	

	1
	Dẫn nhập
 Giới thiệu lập trình điều khiển băng chuyền Phân loại sản phẩm cao và thấp

	Thuyết trình 

giảng liên hệ thực tế
	lắng nghe, tham gia xây dựng bài
	5p

	2
	Giảng bài mới
 Điều khiển quá trình.

1. Đặc tả hệ thống.
- Bảng địa chỉ vào /ra

- Giản đồ giải thuật
2. Phương pháp điều khiển
3. Phương pháp thiết lập timer cho hệ thống 
Lập trình điều khiển băng chuyền Phân loại sản phẩm cao và thấp
1. Đặc tả hệ thống.

2. Phương pháp điều khiển


	Giáo viên thuyết trình

Sử dụng phấn, bảng…

Giáo viên đàm thoại .

Sử dụng máy chiếu, máy tính
Giáo viên thuyết trình.

Minh hoạ bằng các PLC hiện có tại xưởng 
- Dùng phần mềm lập trình Cx_Programer của OMRON với chức năng mô phỏng
	Sinh viên lắng nghe , tham gia xây dựng bài 

Ghi chép bài .

Làm bài tập


	10p

10p

10p

10p

10p

10p

10p



	3
	Củng cố kiến thức và kết thúc bài

	
	
	5p

	4
	Hướng dẫn tự học


	 Đọc giáo trình PLC1
	3p


	Nguồn tài liệu tham khảo 
	

	Trưởng khoa/Trưởng tổ môn  

Huỳnh Ngọc Mai
	Tp. Hồ Chí Minh, ngày.....tháng ....năm.....

          Giảng viên
                                  Võ Cường




	Giáo án số: 11
	Thời gian thực hiện: 2 tiết

Tên chương: Chương 3
Thực hiện ngày 11 tháng 11 năm 2018



	
	


Tên bài:  Kĩ thuật lập trình và ứng dụng PLC trong điều khiển


Lập trình ứng dụng (Giảm dòng mở máy động cơ qua 3 cấp điện trở)
Mục tiêu của bài: 

Sau khi học xong bài này người học có khả năng:  

Lập trình điều khiển Giảm dòng mở máy động cơ qua 3 cấp điện trở
Kiểm tra lỗi
Đồ dùng và phương tiện dạy học:
 
Phấn, bảng, máy tính, máy chiếu

I. Ổn định lớp học:                                                             Thời gian: 7 phút
 
Điểm danh, kiểm tra bài củ, ổn định lớp chuẩn bị cho bài giảng bài mới

II. Thực hiện bài học:
	TT
	Nội dung
	Hoạt động dạy học
	Thời gian

	
	
	Hoạt động của giảng viên
	Hoạt động của người học
	

	1
	Dẫn nhập
Điều khiển giảm dòng mở máy động cơ qua 3 cấp điện trở
	Thuyết trình 

giảng liên hệ thực tế
	lắng nghe, tham gia xây dựng bài
	5p

	2
	Giảng bài mới
 Điều khiển quá trình.

1. Đặc tả hệ thống.
- Bảng địa chỉ vào /ra

- Giản đồ giải thuật
2. Phương pháp điều khiển
3. Phương pháp thiết lập timer cho hệ thống 
Lập trình điều khiển Giảm dòng mở máy động cơ qua 3 cấp điện trở
1. Đặc tả hệ thống.

2. Phương pháp điều khiển


	Giáo viên thuyết trình

Sử dụng phấn, bảng…

Giáo viên đàm thoại .

Sử dụng máy chiếu, máy tính
Giáo viên thuyết trình.

Minh hoạ bằng các PLC hiện có tại xưởng 
- Dùng phần mềm lập trình Cx_Programer của OMRON với chức năng mô phỏng
	Sinh viên lắng nghe , tham gia xây dựng bài 

Ghi chép bài .

Làm bài tập


	10p

10p

10p

10p

10p

10p

10p



	3
	Củng cố kiến thức và kết thúc bài

	
	
	5p

	4
	Hướng dẫn tự học


	 Đọc giáo trình PLC1
	3p


	Nguồn tài liệu tham khảo 
	

	Trưởng khoa/Trưởng tổ môn  

Huỳnh Ngọc Mai
	Tp. Hồ Chí Minh, ngày.....tháng ....năm.....

          Giảng viên
                                  Võ Cường
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                                  Môn học: Lập Trình PLC
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